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BAL TELURIA POLSKA, Sp. z 0.0. Biuro Handllowe: 67-100 Nowa Sél, Lubieszow 88a

KARTA TECHNICZNA

TELPUR S 210 BS

BARVY A LAKY - jednowarstwowa przemystowa poliuretanowa dwusktadnikowa antykorozyjna

*J hostemix®

Dyspersja pigmentoéw, wypetniaczy, pigmentu antykorozyjnego i miki zelaznej w roztworze zywicy
akrylowej w rozpuszczalnikach organicznych, utwardzona alifatycznym poliizocyjanianem.

Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych powtok antykorozyjnych ze stali, szczegdlnie do
wysokowydajnych powtok wyrobow kowalskich, do stosowania na zewnatrz i wewnatrz. W przypadku
spodziewanej wyzszej agresywnosci korozyjnej zalecamy uzycie odpowiedniego podktadu, np.
TELPOX P 170. Koncowe wiasciwosci powtoka uzyskuje po catkowitym utwardzeniu, czyli okoto 7 dni.
Przed uzyciem farba jest mieszana z utwardzaczem w zalecanym stosunku.

atrakcyjne matowe eykonczenie z metalicznymi refleksjami
doskonata przyczepnos¢ do powierzchni stalowych

bardzo szybkie zasychanie

produkt malarski 2w1 do pracy przy minimum kosztéw

nie scieka z pionowych powierzchni

mozliwo$¢ tonowania barwy w systemie HOSTEMIX

* & 6 O o o

Zarowno zewnetrzne, jak i wewnetrzne o umiarkowanym i wyzszym naprezeniu korozyjnym. Okucia
wszelkiego rodzaju, prace restauratorskie, kratki, bramy, kute ogrodzenia, balustrady, lampy uliczne,
kute meble, rzezby z Zeliwa, czesci stalowe.

Zgodnie z probnikiem BALT dla tego produktu.

Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy
przeprowadzi¢  kontrole  zgodnosci ze  wzornikami  BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawg reklamaciji jest natrysk probny na panelu kontrolnym

Konsystencja Umiarkowanie tiksotropowe

Zawartos¢ substancji nielotnych 80 % * 2 % wagi.( utwardzona mieszanina)
Zawartos$¢ substancji nielotnych min. 50 % obj. (utwardzona mieszanina)
Temperatura zaptonu >25°C

Gestos¢ produktu ok 2000 kg/m?®

Gestos¢ utwardzonej mieszaniny ok 1900 kg/m?3

VOC: 0,19 — 0,21 kg/kg utwardzone mieszanki | TOC: 0,16 — 0,19 kg/kg utwardzone mieszanki
Produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w sprzecie lub dziatalnosci regulowanej ustawg nr
201/2012Sb w sprawie ochrony powietrza, dekret nr 415/2012 w sprawie dopuszczalnego
zanieczyszczenia i jego wykrywania, z pézniejszymi zmianami.

Zdolnos¢ krycia stopien 1 -2

Potysk stopien 5

Twardos¢ wahadta min. 12% po 24 godz.

Temperatura odtoza 23 °C 23 °C
Pytosuchosé 25 min 30 min
Przeschniety 5h 7h
Grubos$¢ warstwy na sucho DFT 40 uym 70 ym
Grubos$¢ warstwy na mokro WFT 80 um 160 um
Grubos$¢ warstwy na sucho DFT 40 ym 80 um
Wydajnos¢ teoretyczna 6,5 m?/kg 3,3 m?/kg
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*3 hostemix®

TELSOL PUR 3, U 6003. Rozciehcza¢ gotowg mieszanine.
Utwardzacz TELHARD PUR

Proporcje utwardzania: 20 czesci wagowych TELPUR S 210 BS: 1 czesé TELHARD PUR
(objetosciowo : 10:1)
Utwardzong mieszanine nalezy przetworzy¢ w ciggu 3 godzin w temperaturze 20 °C

W $rodowiskach korozyjnych C2 i C3 powierzchnia stali musi zosta¢ oczyszczona strumieniowo do Sa
2 % zgodnie z EN ISO 8501-1 (spoiny i krawedzie muszg by¢é poddane obrébce zgodnie z EN ISO
8501-3) przed natozeniem podkiadu.

W $rodowisku korozyjnym C1 podtoze musi by¢ czyste, suche, wolne od smaru i pozostatosci rdzy,
oczyszczone mechanicznie do St 2 - St 3.

Wczesniej pomalowane powierzchnie nalezy oczy$ci¢, odttuscic i oderwa¢ od starych
nieprzywierajgcych powiok. Aby zapewni¢ kompatybilno§¢ nowej powtoki ze starg, zaleca sig
skontaktowanie z producentem lub wykonanie testowej powtoki referencyjnej na powierzchni 1 m2.

Przed natozeniem farba powinna by¢ dobrze wymieszana za pomocg mieszadta mechanicznego, aby
na dnie nie pozostat osad, usztywniona, w razie potrzeby rozcienczona, ponownie wymieszana i
przefiltrowana.

W przypadku opryskéw na zewnatrz wymagana jest odpowiednia prognoza pogody. Podczas deszczu,
mgty, tworzenia sie wody kondensacyjnej, agresywnych gazéw i zakurzonych wiatréw prace zwigzane
z powlekaniem muszg zosta¢ zawieszone i mozna je wznowi¢ po catkowitym wyschnigeciu materiatu
powierzchniowego. Minimalna temperatura powietrza do aplikacji wynosi 10°C, temperatura
powlekanego podioza musi wynosi¢ 3 °C powyzej punktu rosy, a temperatura i wilgotnos¢ wzgledna
powietrza muszg by¢ mierzone w poblizu podtoza.

Temperatura podtoza podczas aplikacji i utwardzania nie moze spas¢ ponizej 10 °C i nie moze
przekracza¢ 40 °C. Wilgotno$¢ wzgledna nie moze przekracza¢ 75%. Nizsza temperatura i wyzsza
wilgotnos¢ wzgledna podczas nakfadania i suszenia, a zbyt gruba warstwa filmu znacznie spowalnia
suszenie i utwardzanie powtoki.

Niedokfadnie sucha powierzchnia moze powodowac problemy z przyczepnoscia farby do podioza lub
miedzy warstwami. Ponadto moze to negatywnie wplywa¢ na ogolny wyglad farby powlekajgcej.

1 do 2 powltok TELPUR S 210 BS, tak aby uzyska¢ grubos¢ powtoki co najmniej 100 um. W razie
potrzeby dodatkowe powtoki mozna naktada¢ po 24 godzinach suszenia pierwszej warstwy lub po
20 minutach za pomocg tak zwanego systemu ,mokre na mokre*.

System malarski nanosi sie przez natryskiwanie krzyzowe lub réwnolegle paski w celu uzyskania
jednolitej warstwy. Najpierw dostosowac obszary problematyczne i trudno dostepne (rogi, krawedzie,
spoiny, otwory, wady powierzchni). Zazwyczaj konieczne jest naktadanie tak zwanych paskowych farb
za pomoca pedzla i dopiero po wyschnieciu farby cata powierzchnia jest natryskiwana (tacznie z juz
pomalowanymi problematycznymi obszarami).

Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta naktadana réwnomiernie, na grubos¢ podang w
specyfikacji konkretnego systemu powtokowego. Nalezy kontrolowa¢ zuzycie farby i unika¢ nadmierne;j
grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Zawsze uzywaj materiatu z jednej partii produkcyjnej do kompletnych obszaréw, podczas malowania
wiekszych obszaréw zalecamy homogenizowanie zawartosci poszczegdlnych puszek poprzez
mieszanie.

Naktadanie pedzlem i watkiem odbywa sie poprzez jednolite pociggniecia w jednym kierunku. Po
natozeniu pedzlem (watkiem) nie oczekuje sig, aby uzyskat taki sam wyglad estetyczny, jak przy
nakfadaniu natryskowym.

Optymalna grubos¢ i sklad systemu powtokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
zywotnosci systemu powtokowego. Wybér jest regulowany przez EN ISO 12944-5: 2018.
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Sprzet do natrysku bezpowietrznego ( 0-10% rozcienczenia w zaleznosci od typu urzgdzenia)

Sprzet do natrysku pneumatycznego ( zalecana konsystencja 25-30 s / Ford 0O 4 mm; rozcienczenie
15-25%)

Szczotka i watek (zalecana konsystencja 60-80 s / Ford 0 4 mm; 8-10% rozcienczenie)

Dane do natrysku hydrodynamicznego pod wysokim cisnieniem, np. VYZA VARIO 56-45 (EST)
Dysza Cisnienie na dyszy Kat Pistolet filtrujgcy
natrysku

0,013 cal (0,33 mm) 25 -33 Mpa (250 - 330 atm) | 20— 60° z0tty 100/149 (siatka / pm);
dla kata natrysku 60 ° filtr
0,015 cal (0,38 mm) 25 -33 Mpa (250 - 330 atm) | 20 —60° czerwony 200/74 (siatka /

Mm)

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.

Dane dla konwencjonalnego opryskiwania pneumatycznego
Pistolet natryskowy, np. EST 311, EST 314 lub EST 115
Dysza o wigkszej srednicy, np. 2,3; ciSnienie powietrza 2 - 2,5 atm.

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skorg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez ochronna.
Zapewnij wydajng wentylacje w miejscu pracy.

4 kg baza

Produkt zachowuje swoje dziatanie przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym
opakowaniu. Przechowywaé w suchym sklepie w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz tatwopalna II.
klasa zagrozenia.

Zuzyte, wilasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowaé w punkcie zbiorki odpadéw
opakowaniowych. Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym
przez gmine do usuwania odpaddéw niebezpiecznych lub przekaza¢ osobie upowaznionej do
postepowania z odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich dokladno$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci ré6znych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
jest odpowiedzialny za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na kofcowg jako$¢ wykonczenia powierzchni. Zalecamy zatem osobie malujgcej
zawsze wykonac test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wpltywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig
prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez

uprzedzenia.
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