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Sktad Dyspersja pigmentéw i wypetniaczy w roztworze zywic alkidowych w rozpuszczalnikach organicznych, z
dodatkiem srodkow antykorozyjnych, srodkdw wysuszajgcych i innych dodatkow.
Wiasciwosci i Podktadowa farba syntetyczna do szerokiego zastosowania, z doskonatymi wiasciwosciami
zastosowanie antykorozyjnymi i bardzo szybkim schnieciem. Farba jest przeznaczona do podktadowego malowania
antykorozyjnego stali i zelaza do stosowania w pomieszczeniach i na zewnatrz, szczegdlnnie pod farby
syntetyczne, schngce na powietrzu. Produkt mozna réwniez stosowaé do powlekania przedmiotow
niemetalowych, ale podtoza chtonne nalezy najpierw zagruntowa¢ odpowiednim srodkiem impregnujgcym.
Farba nie jest przeznaczony do rzeczy, ktére majg bezposredni kontakt z zywnoscia, paszg i pithg wodg
oraz do lakierowania mebli dziecigcych i zabawek.
+ Aktywna powtoka antykorozyjna
+ Szybkie schniecie
+ Doskonata przyczepnosc¢
Przyktady Podkiad: metal, zeliwo, (drewno, ptyta wiérowa)
zastosowania Zastosowanie: wewnetrznie, zewnetrznie
Przyktady: konstrukcje blaszane, maszyny, meble drewniane i metalowe, oscieznice drzwiowe
Odcien 0100 biaty, 0110 szary, 0840 czerwonobrazowy
V_Vlas'ciwoéci Konsystencja 130-170 s/ & 4 mm Ford
fizyczne Zawartos$¢ substancji nielotnych min. 62 % wag.
Zawartos$¢ substancji nielotnych 53 % obj.
Temperatura zaptonu >25°C
Gestosé 1455-1520 kg/m?
LzO, TOC LZO: 0,25-0,29 kg/kg TOC: 0,22-0,25 kg/kg
Kategoria: Ali Prog: VOC (2010): 500 g/l
Max. Zawarto$¢ VOC gotowa do uzycia : 470 g/l
Wiasciwosci Potysk / kat 60° stopien 5
suchej powtoki Twardo$¢ wahadtem min. 10 % po 24 godz.
Zdolnos$¢ pokrycia stopien 1 (odcien 0840); stopien 2 (odcien 0100 0110)
Przyczepnos¢ do podioza stopien 0
Schniecie Temperatura podtoza 23 °C
Pytosuchos¢ 30 minut
Przeschniety 2 godziny
Grubos$¢ warstwy suchej DFT 25-30 ym
Wydajnos¢ Grubos$¢ mokrej warstwy WFT 50-57 ym
teoretyczna Grubos$¢ suchej warstwy DFT 25-30 ym
Wydajnos¢ teoretyczna 18-21 m?/ litr na jedng warstwe
Rozcienczanie BALTECH S6006 (pedzel, watek), BALTECH S6001 (natrysk)
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Podtoze musi by¢ czyste, suche, wolne od tluszczu, rdzy i pylu, oczyszczone mechanicznie. Najpierw
nalezy je odttusci¢ odpowiednim preparatem, np. BALTECH P6402 Benzyna techniczng, BALTECH P6401
Aceton lub cieptg wodg pod cisnieniem zawierajgcg detergenty. Wyptuka¢ rézne pozostatosci soli czystg
woda. Usung¢ gruboziarnisty lub dobrze przylegajgcy brud poprzez szlifowanie lub zdrapywanie. Sptukaé
powierzchnie czystg woda. Chtonne podtoza najpierw  zagruntowaé odpowiednim  Srodkiem
impregnujacym, aby zapewni¢ réwnomierng absorpcje podtoza. Oczysci¢, odttusci¢ iusunaé stare,
nieprzywierajgce powioki. Aby sprawdzi¢ kompatybilno$¢ nowej farby ze stara, zaleca sie wykonanie
powtoki testowej o powierzchni 1 m2,

Farbe konieczne przed zastosowaniem dobrze wymiesza¢, nie pozostawiajgc zadnego osadu,
odpowiednio rozcienczy¢ i przefiltrowac. Minimalna temperatura powietrza 5 °C, temperatura powlekanego
podtoza musi by¢ 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy, temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powinna
by¢ mierzona w okolicach powlekanego podioza. Temperatura podioza musi byé nizsza niz 40 °C.
Wzgledna wilgotno$é nie moze przekracza¢ 75 proc. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna
podczas aplikacji i utwardzania warstwy powtoki oraz zbyt gruba warstwa znacznie opdzniajg suszenie i
stwardnienie powtoki. Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowac problemy z przyczepnoscig
farby do podtoza lub przyczepnos$ci pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wpltyng¢ na ogdiny
wyglad powioki.

Przed uzyciem doktadnie wymiesza¢, w razie potrzeby rozcienczyé.

Powloka metalowa:

1 warstwa PRAGOPRIMER STANDARD S2000, czas schniecia 24 godziny (mozna przyspieszy¢ przez
suszenie do 80 °C), optymalna grubo$¢ warstwy 25-30 mikronéw ;cementowanie niezbednych miejsc (np.
BKP Rapid TOS) i pdzniejsze szlifowanie na mokro papierem $ciernym nr 180-220; + powioka
PRAGOPRIMER STANDARD S2000; papier $cierny nr 280; 2-3 warstwy np. potyskowg emalig
INDUSTROL UNIVERZAL S2013, INDUSTROL PLUS S2071 lub matowg INDUSTROL UNIMAT S2075.
Powlekanie podfoza chtonnego:

1x impregnowaé LAZUROL CLASSIC S1023 lub LAZUROL IMPREGNACNI ZAKLAD S1033, suszy¢ przez
24 godziny; 1 warstwva PRAGOPRIMER STANDARD S2000. 24 godziny suszenia; (w przypadku
cementowania postepowaé jak w powloce metalowej); 2-3 warstwy INDUSTROL UNIVERZAL S2013;
INDUSTROL PLUS S2071 lub INDUSTROL UNIMAT S2075.

Pedzel, watek, natryskowo

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Produkt zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj kontaktu
z oczami, skorg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochrone oczu, odziez ochronng. Zapewni¢
wydajng wentylacje w miejscu pracy.

0,351;0,61;251;41;91

Produkt zachowuje swoje dziatanie przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym opakowaniu.
Przechowywa¢ w suchym miejscu w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz fatwopalna Il. klasa zagrozenia.

Zuzyte, wiasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbiérki odpadoéw. Opakowania z
pozostatosciami produktu nalezy zutylizowaé w miejscu wyznaczonym przez gmine do usuwania odpadéw
niebezpiecznych lub przekazaé osobie upowaznionej do postepowania z odpadami niebezpiecznymi.
Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowg jako$¢ wykonczenia powierzchni. Zalecamy zatem osobie aplikujgcej
zawsze wykonaé test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wplywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie
stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany

danych bez uprzedzenia.
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